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INTRODUCTION

Ce guide n'est pas fait dans 1'intention de donner des legon de tissage,
mais principalement pour expliquer en forme détaillée les techniques qui
sont particulieres au métier LERVAD N° 7. Pour donner cette information
dans son ensemble, nous avons choisi d'expliquer les divers processus
dans 1'ordre naturel du tissage, de la mise en place de la chafne &
I'enlévenent de la picce de tissu finie.

Le tinsage enc un shcier diact complec, 11 2 aon Lengags propre etises

termes particuliers. C'est pourquoi il peut Stre assez compliq
d'expliquer un procédé relauven:n: Simpih, Nols Easeemaibud 46 SRR
tout son temps pour assembler le correctencnt, parce que, par cela,

e des parties du métier
des expressions qui sont utilisdes beaucoup de Fois dans ce guide.

n mtie
Lanes, nous vous recormandons d'user de 1'exemple de tissage dans ce guide
pour le premier montage et de le suivre avec soin.

Si vous avez déja travaillé avec un métier A lames vous aurez Eueatuslisment

que vous ne commen:

tier d'art
ression de 1'homme
* les compé-

2 cetee fin.

Ayant acheté un métier vous avez moncré
séduisant qui a &té 1'une des princize
depuis des siceles. La patience est nécess
tences complétes et nous espérons que

Meilleures salutations.

LERVAD
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PARTIES DU METIER

A, CBté gauche du métier (sans cliquet)
L [COLE datrid mivies ik dals cliquets a 1'extériew
c. ce d'assemblage transversale avec des vis et deux manchons de serrage
5. Pitee d'assenblage transversale avee support de marches, des v
deux manchons de serrage
- Fileté 5/16" x 410 mm avec deux rondelles, deux Gcrous
cing anneaux de bois
E.  Rouleau d'ensouple avan
E-1 Poignée avec roue dentde et vis MG x 35 m
P, Soulew dieneouple arcitce

F-1 Poignée avec roue dentde et vis M6 x

[ poiextoite eylindrique avec des vis et deux 0 T -
1 Poutre tendeuse arriére cylindrique avec des vis et deux manchons de serrape
J. Marmousets, deux pour chaque lame
K Support de harnais, constitué d
K- Dewe goujons de blocane 1/4" x 160 m
k-2 Deux axes |/4" , servant au jeu de bascule des
it s bois windeiien g oum Sieous e Vo
Deux picces d'assemblage transversales avec des vis et manchons
de serrage
Del. susrsfes e BAEIARTRY 48 ansane avec 4 vis 1/6" x 50 mm,
4 rondelles et 4 dcrous de
Segeqpe vutemors weastioed e
N-1 Deux montants avec deus vis 1/4" x 65 mm, deux rondelles et
deux Ecrous de tot

oy rinvaess dnclsguise mveorvinine 2 Gerous 20 m
Traverse supérieure, amovible
. Support des bricotenur e contrenarches avec deux vis 1/4" x 45 mm,
quatre rondelles 5/16", deux rondelles et deux écrous de téte
-1 Deux axes 1/4" % 160 mn avec deux &crous de tite
0. Bricoteaux, un pour chaque leme
Contremarches, une pour chaque lame
B Hiriereens sesionaieai Tems

ACCESSOIRES JOINTS

Baguectes support de lisses (chaque lame en comprend deut avee des
° 204, voir page T6)
Dewe baguettes d'envergeage
V. Deux baguettes d
. Douze baguettes de mm
260.  Quatre navettes plat:
275, Das peloe de cords a'aceachags 500°:
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COMMENT ASSEMBL

R LE METIER N°

Tenir le cBté gauche du métier (A) en position verticale et attacher
les traverses suivantes en utilisant les manchons de serrap

Piéce d'assenblage transversale (C)

Piose o dsremlins tedmmiarsale (V) Ve AupnorE 4o mateha

Poitriniere cylindrique (G)

Poutre tendeuse arriere (1)
Les parts C, G et I sont senblables. Rouleau d'ensouple avant (E)
et rouleau d'ensouple arriére (F) sont placées sans &tre fixées dans
le cBté gauche du métier.

Joindre le c3té droit (B) avec les cliquets aux extrémités opposes
D s e o R

quatre manchons de serrage. Les deux poignées (E-1 et F-1) sor

Plaches sut los svés e 1'enicuple avinr (E) oF arvibra (F) respectivencnt
et toutes les deux sont fixées a 1'aide des vis M6 x 35 rm.

a ce que les cliguets se placent correctement dans les roues dent

D'ensouple avant les dents doivent courner vers TPartidre o 3 Dansoupts
arriére vers 1'a

Regarder que la poignée eat placde sur 1'ensouple correspondant de sanidre
ces. A

Les supports de harnais et de battant (K-4) sont asserblés avec les deux

pieces a'assemblane transversales (K- avec uatre manchons de serrage.
piéces transversales ont chacune quatre trous pour les deux goujons

6 bISchls (1T UL amsdeet ke (ko3 adabies ok €ot \rods

sont placés horizontalement dans le métier.

Le battant (N) est assemble. D'abord les montants (N-1) sont fixés sur
la vis de la traverse inférieure (¥-2) avec deux Scrous 20 mm. Regardez
a1 rafusce o a reqveses ateriotre est cournée en hauc.  Ensuice

la traverse supérieure (N-3) est poussée d'en haut en bas sur les montants
(N-1). Regardez que la rainure dans la traverse supérieure est tournée

Le support du harnais asse ©) est monté sur le métier par quatre vis

/4" % 50 mm, q e

bricoteaux (P) est fixé i 1 du c3té gauche du métier pa

Scous 46 (h0 44 mereout seu mesits
et le cté gauche.

Le battant asses

(¥) est placd dans le métier et Fixé aux deux supports
x 65 7=, deux rondelles et deux Scrous de tite.

£ (), un pour chaque Lane, sur chacun des
(¥). "11s sont maintenus par les deux

axes (k-2) fixés par les deux Les narnousets sont

tenus en pos de blocage (k-1).

atches mises sur 1'ax: e 1e

ez (@) ot las comtremarches (2) dane

) scar plackes em—dessoes ¢

Placez les
puis les br
Les contr
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LA TECHNIQUE ET LE FONCTIONNEMENT DU METIER
entrecroisés 4 angle droit.
Les £ils blancs verticaux

croisement sont appelés les pointés.
é éle. Le modéle toile montré figure 1, od chaque

un montage du modéle toile avec deux L
lanes est expliqué plus loin dans ce guide.
Les fils de chafne sont tendus dans le métier entre 1'ensouple arridre (F)
(£), en passant la poitriniere cylindrique (6) et

et 1'ensouple avant
e 2. Vous pourriez

faire un tissage en tressent
de chaine. Une telle technique manuelle est parfois utilisée, surtout en

tapisseric.
Métier N° 7 est muni des lanes (T) avec un certain nombre de lisses N° 244.

Le nombre de lisses dépends du nombre de fils de la chafne. Tous les deux
&5 au travers les oeillets des lisses sur la premiere

feaux (@), les contremarches (R),

setvent a produire et régler les mouvements de lave et de baisse des lames.

arche (S) comne le montre la fléche blance 3
les cordes deux mouvements opposés, par quoi
e, montré par des flaches

entre les deux jeux de fils de chaine,
travers cette foule. Le fils de trime est enroulé auparavant sur une

navette plate N° 260 donnée avec le mitier.

les lames et la poitriniére cylindrique se trouve le battant avec un

Entre

peigne (N° 264 - voir page T6) d'un dentage décidé par le nombre de fils de

“hatne. A travers chaque dent est passé un fil de chafne. Le peigne et le
1 de crame vers la

battant sont utilisés pour frapper ou pousser le fi
poitriniére cylindrique comne le montre la figure 5.

en répétant 1'ordre indiqué aux figures & = 5 et 6.

LERVAD 7/209
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MATERTAUX
Dans ce fascicule, vous ne trouverez pas un exposé concernant les
matizres (fils) pour tisser 3 la oain. Ce sujet, généralenent, est
traité 4 fond dans les différents ouvrages de Cissages

Les fils les plus utilisés sont des fibres naturelle
coton, et lin. Remarquons qu'il est possible d' Ceilieer que des fils

spécialement filés pour tissage 3 la main.

A chague fil correspond un chitfre, par exemple ' 7, indiquant la
grosseur du £51 (plus le chiffre st élevé plus le il est fi

i les fils possadenc plus d'un brin, on 1t indique par un mn
aeitave, bar exemple 7/2. C.3.d. que le fil 7 est a deux br

S'il n'y a pas de second chiffre, le £51 Goue. Sans. 1o premier sxéEpIe

fat 2un seuk b

Chatne et trime s'évaluent en longueur contrairement i la vente du fil,
qui se fait au poids. C'est pour celd que chaque matiZre a un chiffre
Spécifique, le titrage; le coton a par exemple 1600. Cela représence
Te nombre de métres au kilo. Ci-dessous on trouvera quelques chiffres
spécifiques des matieres les plus courantes:

Coton (numéro anglais)

Le titrage facilite le calcul de poids de fil nécessaire pour un certain
tissage. Les comercants peuvent donner le Citrage des matieres que ne
sont pas désignées ici.

Les déboutants en général comencent par les explications données dans un
livre de tissage. Clest seulement lorsqu'on a acquis une certaine connaissance
des matieres et un entrainement au tissage que 1'on peut cormencer 3 créer

de tissus expliqués; le commercants mettent souvent au point de nouvelles
explications et dans les bibliothtques on peut Egalement en Crouver pour
exéeuter des modeles traditionnels.

Sur les deux pages prochaines sont donnés tous les renseignements nécessaires
pour une recette complete de tissage, et cette recette est en o

1'exemple de tisser qui forme la base de tous les explications donaés

dans ce guide.

LERVAD 7/209
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RECETTE ET EXEMPLE DE TISSAGE
Ueilisation: Dans 1'exemple que nous poursuivons dans ce fascicules
Tssu pour rideaux.

Matisres: Celles—ci peuvent 8tre différentes en chaine et en

o gEneral on choisi une matidre lisse et solide pour 13 chaine, puisque
B i ioit atre tendue sur le métier et passée 3 txavers 1isses et
Seigne. Dans motre exemple nous avons une laine 5,5 ausst Bich C
Phabne qulen trime. Comve le tissu est 3 carreaux nous avons choisi
trois couleurs: beige, brun et rouge.

Peigne: Ce dernier est placé dans le batcant ) 4y métier et sert 3
B fes. Les peignes existent en différentes grosseurs suivant

B iaation. La rosseur du peigne est calculde en domnant le nombre
R te iu peigne; par exemple 50/10 ce qui veut dire que le PALENE &
ae ete pour 10 cn de long. Dans notre exemple nous avons un peigne
wo/10.

Largeur du tissage: Le métier N 7 a une largeur de tissage de 100 cm
e T 1Tosble quand on emploie un peigne de 100 cm de loog.

e fourt un peu par rapport @ la lergeur inicisle, de 3 3 5% selon 1es
des 90 co.

Nombre de fils de chafne: Dans 1'exemple choisi il y & un fil de chatne
at dent e pelgne, ce qui domne 360 fils pour la letgent totale (9 x 40)
P plus, 2 fils de chafne de chaque c3té viennent en renforcement des

64

Tisitres; le nombre total est donc de 364

La longueur de la chafne: On parle evidemment de la longueur du tissu
FrETs on ajoute de 8 & 107 pour pallier le rétrécissencnt 4t a
Tissage, On prévoit en plus une longueur pour 1'amoree, ui P

5 0 co. Dans

T un tiseu pour ridesux de 500 cm fini; il faudra donc ict uae
Soagucur de chatne de 600 cm, pour compenser les différentes pertes:

e esanse de dents en peigne avec | £il par dent). Clest le cas B0
e e oisi o 11y a 40 fils sux 10 cux 500 ca de tissy = 2000
e Gme. De uime que 1s chafne, la trime rérrécit au tissage,
I e e ois-atoutss @s 8N 108 pour) L pexte, Poue faciliter 1o
B o Tajoute 1a perte 3 la largeur du tissage come il & & fait
Gans 1a formule page suivante.

LERVAD 7/209




RECETTE ET EXEMPLE DE TISSAGE (suite)
ko iche de soncage chatne: Guand i1 'agit d'uts chalue de plusteurs couleues,
4ot écider du

nombre de’fils de chaque couleur ot de leur ordonnan
1 prendra plus facilement si la fiche de montage est réalisée d'une manitre
J

isuelle, comme ci-dessous, mais ce n'est pas toujours le cas dans les
ouvrages de tissage.

Couleurs Nombre de fils de chafne sur la largeur du tissage = 364
rouge

| brun “ 4 2
beige 2 “ “ 4

a répéter 22 fois

Fiche de montage trime:  Les fils de trime aussi doivent &tre ordonnés suivant
Teurs couleurs. On Tes répartit donc dans un tableau semblable i celui d

chaty

Couleurs Nombre de fils de trine pour la longueur totale = 2000
rouge 4

brun 4

beige 4

A répéter 125 fois

Point_du_mod21 Sur métier §° 7 avec quatre ou six lames il est possible
B B eup do poincds fifftrunce. Houc notve sxsaple fious an svons choisl
un trés courant appelé 2/2 croisé.

CALCUL DE LA QUANTITE NECESSAIRE

La quantité de fils nécessaire se calcule en remplissant la formule suivante.
Nombre de fils x longueur en métres x nombre de brins du fil -
e N S T s sere do F 5

Pour notre exemple on a besoin de:
'

364 x 6 x
e = 0,396 kgs.
Trame: w = 0,360 kgs.

T000
Ce poids de fils doit 4 nouveau Gtre réparti proportionellerent au nombre de
9 5

fils de chaque fiche de montage. Dans 1'exemple choisi on a: 189 g rouge,
189 g brun ec 378 g beige.

Lewnn 7/208
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POUR NOTES DE CALCUL
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CONFECTION D'UNE CHAINE SUR L'OURDISSOIR K° 229

L'ourdissoir est placé sur une table, et les deux rails croisés, chacun avec Ctrois
barreaux de chafne, sont fixés sur les verticales de 1'ourdissoir selon la longueur

Qe chaine, et comme la circonférence de 1'ourdissoir est 190 cm il faut tournet
trois enroulement qui avec les rails inclus donneront une longueur totale de 600 cm.
La position des rails est montrée a la figure 7.

on place la laine sur le dévidoir N° 276. Selon la fiche de montage 4 la page 10
Te premier fil doit 3tre beige, et il s'attache au premier barreau, come le moncre
la fliche sur figure 7. Le fil se méne par-dessus du deuxizme, par-dessous d
Croisitme barreau et autour de 1'ourdissoir en trois tours. Au rail en bas le fil
se méne par-dessus les deux premiers barreaux et par-dessous et autour du troisitme
barreau, ainsi il se forme entre les deux derniers barreaux un croisement
(1'en-croix). Le premier fil gtant placé sur 1'ourdissoir on le serre. 11 est
important de garder la méne tension des fils.

Llourdissoir est maintenant retourné, et le fil suivant se méne a cBté du premier.
Au rail en haut le fil se méne contrairement au premier, c.d d. qu'il se forme &

croisements sont montrées par des fleches. 1l est trés important de faire ces
Ccroisement correctement puisqu'ils ont a décider de 1'ordre et de la place de
chaque il de chafne surtout lors du montage de celle-ei sur le métier.

I1 est important que 1'ourdissage se fasse soigneusenent le fil gardant tout le
temps 12 méme tension. D'aprés la fiche de montage page 10 il faut passer

du beige au brun aprés le 6éme fil. On rompt le fil beige au premier barreau
u rail le plus haut, on place sur le dévidoir le fil brun, on nove les bouts

3’1" aide du nocud figure 53, et 1'on esc préc a continuer 1'ourdissage. D'apris
1a fiche de montage, les prochains changements de couleur auront lieu aprés les
102ne, les liime ct les 18eme fils etc.

Tous les 24 fils on noue 1'en-croix avec un brin. Ce dernier servira  compter
les fils d6j3 ourdis. Dans notre exemple le nombre de fils de chaine n'est pas

Gernier paquet. L'attachage lui-mdme se voit sur la figure 9, le brin d
Se met sous 1'en-croix et les bouts se placent alternativement des deux cOtés
Tors des attachages suivants, c.3 d. aprés les 50cme, 74eme, 982me fils ctc

Quand on a fini de faire la chaine, et que 1'extrémité du dernier fil est attachée
u premier ou au dernier barreau (c'est le nombre de fils de chalne qui en décide)
on doit fermer par un noeud 1'attachage du brin d'attache ainsi qu'on le

voit figure 10.

£n suite, on atcache serré 1'ensesble de la chaine tous les mtres, en commengant
3 un micre de 1'en-croix qui doit Gtre monté en premier sur le métier (celui du
bas).  Cet attachage a pour but de maintenir en ordre la chaine, de maniére 3
ce que aucun fil ne glisse par rapport aux aucres pendant 1'enroulement de la
chatne sur le métier.
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fig 8

fig 9
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M E e N ENEEENESEN

Enfin les encroix cux-alnes doivent Btre attachés avec des bring
d'en-croix, comme le montre les figures 11 et 12. Les brins d'en-
oo Eoivtat mveis 20 o as sioe sue 1a dodble de. 1a Lecgeur d wbeiers

de maniére a obtenir une boucle fermée. Cette boucle se noue serrée
ensuite come le montre la figure 12.

La chafne, maintenant terminée, se retire de 1'ourdissoir. Le rail le
Plus haut s'enleve et 1'espace ainsi fait est utilisé come premiére
maille d'une chainette ainsi que le montre la figure 13.

On continue  enlever et 3 crocheter la chafne en utilisant la main en
guise de crochet. uand la derniére partie de la chaine est retirée il
ne faut pas fermer la derniire maille puisque c'est cette extrémité de
1a chafne qui se fixe d'abord sur le métier.

LERVAD 7/209
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PREPARATION DU RATEAU

Avanc d'encouler la chaine autour de 1'ensouple arridre (F), on prociae 3

£ilage" que 1'on tire les fils de chafne au travers du
Peigne N° 264, et ceci aidera 3 la répartition uniforne de la chafne sur
toute la largeur tissée au cours de 1'enroulement. 11 existe pour faci-
Licer cecte opécation un riteas * 2633. Come la plupart des gens ont
acquis un riteau en méme temps qu'un métier, nous exposerons cette méthode
de pré-enfilage.

Le riteau est constitué d'une barre inférieure avec les dents en acier,
10 dents pour 10 cm, et d'une barre supérieure amovible. Le riteau doit
avoir 15 a 20 cn de plus que "1a Lasasie G miticr e mealdrs i scveinare

supports de lisses (T) reposant sur le poitriniere (C) et la poutre tendeuse
apridre (D). On enlve le battant (), et on dégage la barre supérieute du
Eitess. on dépose 14 chaine dovan lo's € 1'on défait les premiores

adiiicpid 1a chatodcee, G aotae sivea te o par-derriére 1'ensouple
avant (E) autour. 1o poitrtatine (65 ot par-dessus le rateau.

On défait la boucle et le noeud du brin d'en-croix, en ayant soin de ne pas
défaire le brin d'en-croix lui-nfme. Une des baguettes de rouleau (V) est
passés dans la premiére boucle de la chafne. Le brin d'encroix est maintenant
tiré de la boucle ol est la baguette (mais pas de 1'autre boucle), et

bouts du brin d’en-croix sont noués aux bouts de la baguette comme le montrent

les flaches a figure 16. Le brin d'actachage est alors coupé et oté.

On répartit ensuite la chalne sur le métier comme le montre la Figure 17
1'encroix &tant toujours maintenu par la derniére moitié du brin d'en-croix
et la baguette de rouleau. Comme il y a 10 dents pour 10 cm sur le raceau,

chaque dent. La chaine se place au milieu du métier donc au milieu aussi du
rdteau. On mesure i partir du milieu du riteau la moitié de la largeur du
tissage (ici 45 cm) afin de trouver dans quelles dents se poseront les premiers
quatre fils de la chaine. C'est indiqué par la flache 3 la figure 17.

Pendant toute la répartition de la chafne il est importanc de conserver

place dans le riteau on remet la barre supérieure du riteau en place, et on
serre les écrous, cf. figure 18.

De la pelote de corde N° 275 donné avec le métier on coupe 6 cordes de 120 cm
de longueur. Elles sont mises autour de la baguette (V). come le montre
la figure 19, avec distances et position selon les trous dans 1'ensouple
arriére (F). Les cordes se font double par-dessus du poitriniére (I) et

2insi la chalne sera égale sur le méticr et tous les fils de chalne auront

LERVAD 7/209
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ENROULAGE DE LA CHAIN
Pour 1'enroulement, c.a.d. pour la mise en place de la chaine sur
1'ensouple arriére on doit tre deux. L'un est assis devant 1'ensouple
of, tigura 20, peudant que
1'autre tourne 1'ensouple arriére, et vérifie que les fils de chafne
sont tendus uniformenent et qu’ils ne
ndant

des cités du métier, - eventuellement on peut remplacer les baguettes
par des cordes au support de harnais (K).

A mesure de 1'enroulement on défait 1'attachage tous les métres. Aprés
le premier tour d'ensouple arriére on place sous la chaine une baguette
2 chafne (W) a chaque cOté des noeuds des cordes, comme montré i figure
21, de maniére a ce que les noeuds Ggalisés ne casseront pas les fils

de’chatae, Apeds 4 3 3 Couts I"aasoupls on povets 3 4 4 baguettes a
chaine () dans un tour, comme moncré a figure 22. On Evite ainsi que

une tension indgsle. s mise de ces 3 3 4 baguectes est cépitse 3
chaque 4 - 5 tours suivants.

Quand on approche de 1'autre extrémité de la chalne on défait la boucle
de 1'aytre brin d'actache, de maniére a ce que la chaine puisse Ztr
répartie sur L ere, mais le brin d'attache lui-néme ne doit

pas Gtre défaic. Pendant que 1'un tient la chaine tendue, cf. figure 23
1'autre pousse les baguettes d'en-croix (V) dans les ouvertures de chaque
cBié de 1'enmcroix. Ensuite on attache cnaesble les bouts des baguettes
dren-croix, 3 4 cm d'écart, de manidre 3 ce que celles-ci maintiennent
Ven-croix en place et par conséquent, 1'ordre des fils de chafne.

Maintenant on peut enlever les brins d'en-croix. On enléve la baguette
supérieur du riteau, et pendant que 1'on souleve la chalne en tenant les
baguettes d'en-croix, on retire doucement le riteau. Les baguettes d'en=
croix se placent de 1'autre cBté des montants du métier, 1

suéchdensn Lo thcesu, ot allas s'atrachant aic les cOtés du adiler,

cf. figur

Les bouts des fils de chalne sont coupés et disposés en petits paquets
d'environ 5 cn sur les bsguettes d'en-croix. Les paguets sont attachés
solidement sur les baguettes d'en-croix avec des boucles simples,

ef. figure 24,
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ATTACHAGE DES LAMES
Pour le aétier N° 7 on utilise des lisses U* 244, qui s'enfilent sur les
baguetces a lisses, le tout s'appelant alors lane (T). Selon le tableau
a page 9 il faut dans notre exemple 360 lisses (une pour chaque £il

de chatne). 11 faut passer deux fils de chaine dans chacune des deux

Les baguettes support de
partit les lisses réguliere-
mene come le moncre la figure 25. L répartition des lissscs depends du
modéle. Pour 2/2 croisé on doic hhies Ta ohes BemvEe b AL
chaque lane, ¢.d.d. quiil faut monter 90 Lisses sur chaque lane dans notre
exemple.

Les lames seront attachées aux marmousets (J) par les cordes JT. Sur les
cordes pour 1'attachage. Pendant qu'on a les lames 4 plat on y fixe les
cordes JT-b et 1'on noue les extrémités avec le noeud figure Sé.

11 faut controler que les deux goujons de blocage K-I tiennent les mar-

harnais. Il faut vérifier 1'horizontalité de chaque lame et des lames
e cliss, o gt

ENFILAGE DES LISSES

L'ordre de passage en lisses des differentes lames est décidé par le modile.
Dans les recettes de tissage le modéle est normalement montré corme un dessin

suivre 1'exemple de tissage de ce guide lui permettra la compréhension du
systéme contremarches.

Pour 2/2 croisé 1'ordre de passage en lisses est montré sur le dessin figure
68b, en montrant les quatre lames TL - 4 en arridre 1'une 1'autre comme elles

senk SEcathiad dauy TuCRicTenis enmariontihs O Eimaied jus 14TACK
droit e on passe les fils de chaine au eravees das ceillecs desliie
suivant 1'ordre | = 2 = 3 - 4 etcetera.

CE. figure 28 on voit que les fils de lisicre ont été doublés sur Tl et T2,
Pour s'aider a passer les fils de chaine au travers les oeillets des lisses
on peat utiliser une aiguille @ lisser N° 266,  Les £ils de chaine passent
en lisses selon 1'ordre déternin par 1'en-croix. Pour Gviter que les

la fleche de la figure 28. Cette fixation est viderment 3té lorsqu'on
commence A tisser.

mportant d'exécuter correctement le passage en lisses, car il
ivrait des fautes dans le tissage. Il est pratique de décompter
ins nombre de lisses sur_chaque lame, par exemple 10, et de

s nombre de fils de chaine correspondant, c.i.d. 40, de maniire
contrdler que le passage s'attectue coujouts o le schéma
de Comme on le voit figure 29 on les fils de chafne en
bolmipt it o R el i Gécomté pour 16 contatles
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ENFILAGE DU PEIGNE
comence par mettre le peigne N° 264 (40/10 = 100 cn) dans le battant

on
que 1'on met 3 sa place dans le

faut passer un fil par dent a
il faue passer les deux fils double pour les lisiéres comme p

passage on lisses.

T passer les £ils de chalne au cravers du peigne on utilise wn
1L est important de faire correctement

Siei aa heiror Catin soe i SuaEY,
Conme ‘au passage en lisses il est pratique de décompter un certain nombre
de fils de chatne et de dents (40). On noue i

petit paquets avec des demiboucles au fur et a mesure, de maniére & ce que
les fils ne resortent pas du peigne, cf. figure 31.

ATTACHAGE A L'ENSOUPLE AVANT

our 1'attachage on défait les demiboucles et 1'on répartit les fils
a i fils).

méne distance du peigne. On contrdle (cf.
figure 32) sans arrét cecte distance en comparant avec les paquets
voisins. "Comme le milieu de la chafne est en général plus tendu, et
impose 1a dist: peigne aux noeuds, il est pratique de nouer en
partant du milieu et en allant vers les cités. Ensuite on enléve les
ficelles fixant les baguettes d'en-croix aux cotés du métier.

3 1'attachage & 1'ensouple arriére on coupe 6 cordes de 120 cn de
longueur. Les cordes se font double et se tirent dans les trous dans
D'ensouple avant, aprés quoi on noue les bouts des cordes par 16 noeud

3 la figw le montre la figure 33 on passe 1'aucre baguette de
roulean” (1), 2 laauelle les fils do chaine seronc actachées, 3 travers

les boucles des cord

La moleic de 1 dergeur du tissage (45 cm) est 3 noweau mesurte 3 parcix
du milicu de la baguette de rouleau, et 1'on trouve le point auque

premier paquec de fils de chatne sera £ixe. On Fait wno corde. 4'attachage
et fixe un bout 4 la baguette de rouleau. Comme montré i figure 3¢ on
passe alors alternativement, a travers les noeuds faits par les petits
paquets noués des fils de chilne, puis autour de la baguete, 11

que les fils soient en ligne droite, du peigne a baguette. Le bout de la
Corde se fixe enfin 3 la baguette do 1'aucre GOté.  Pendent 1'aciachage
nous reconnandons de fixer la baguette au battant droit, come montré par

la flache 3 figure 34,

On contrdle ensuite que tous les paquets de fils de chaine ont la méme
Sin'est pas le cas il faut réajuster en serrant n dessaccans,

L d'aceachage ot en galisant de chague <8

x_(U) sont maintenant tirées aussi que possibis

vers 1'ensouple arriére.
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AJUSTAGE DES LAMES

55 vous avez bien suivi les indications du schéna de moncage de la page
29, lors de la mise en place des lanes de manicre a ce que les lames

important pour 1'ouverture des foules que les fils de chatne soient
placés horizontalement sur le métier en passant par le milieu des
oeillets des lisses.

de 1a corde, comme le montre la flache. §'il est nécessaire de fai,
réglage, on détend la dernidre partie du moeud (figure S6a qui attache
JT-a et JT-b ensemble, et laisse les autres parties du noeud (a

Blisser vers le hau ou le bas 2 la demande. Quand le réglage est terming,
on refait le noeud.

PLACEMENT DES CORDES PERMANENTES
ELACEMENT DES CORDES PERMANENTES

Les débutancs et ceux qui n'ont pas jadis monté un métier de lames ou qui
ne sont pas familiarisés avec 1'attachage contremarche doivent avane I

derriere leurs lames et bricoteaux respectifs. JR-b doit passer au
eude la chafne qui se trouve en décomptant les Fils de chatne,

&2 se place dans les trous des baguettes inféricures des lames, figure
38, ! i

le. On vérifie
aue les lames ont té attachées & leurs bricoteaux respectife,

Les cordes JR~c de la figure 39 doivent Btre placées dans les trous du
2ilieu des contremarches et se nouent, avec le nocud réglable de la
36, aux cordes pendants JR-b.  On vérifie que JR-b passent bien
leurs bricoteaux respectifs. Les contremarches doivent Stre
les indications du schéma des mesures de la page 29
12 distance Q - R doit Btre de 15 ca.
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ATTACHAGE DES CORDES POUR LE MODELE 2/2 CROISE

Le placement des cordes pour le modéle dans les trous des bricoteau,
des contremarches et des marches est décidé par le modele désiré, et

on le dérive du dessin modile expliqué sur les pages. Il faut comprendre
ce mode d'attachage avant que 1'on désire de faire un autre modéle que
2/2 eroisé.

La figure 68 montre un dessin des marches avec le placement des cordes
pour le modele 2/2 croisé. Les lettres aux trous indiquent quelles cordes
Son lices aux trous respectifs dans les bricoteaux et les contremarches.
(0n saute les deux marches extérieures et le trou extérieur 3 chaque <3t
des bricotesus et des contrasarches, coms pour 2/2 croleé {1 faut
quatre lames et quatre marches:

0n commence par mettre QS-a dans les bricoteaux en accord avec 1

d"accachage, figure GBc. Ensuite on place les cordes RS-a dans les comtre=
rches, ec'clles doivent Stre placées dans les trous opposés 3 0S

les bricoteaux du dessus. On note qu'd la figure 40 les cordes QS-a pes—

dent devant les contremarches respectives.

Les cordes QS-b et RS-b sont de méme longueur, et elles se placent em =ime
temps dans tous les trous des quatre marches.

Toutes les cordes de moddle sont atcachies par le -

figure 56. On comnence par la premiére nerche S,

plus el B par 1a corde la plus &

Q5. Suivant le schima de mesure de 1a page 29 ls distance & - S deiz Seze
emeat =

42, et i1 est
~

réglée a 22 cm. Les cordes de modele du dev
plus longes que les autres, puisque les narches sor

La figure 43 montre 1'attachage des cordes de modile cermi
st inporta:

quatre cordes JR passent derritre leurs 1 oteaux respect
que toutes les cordes de contremsrches
respectives.

Si vous suivez 1'exemple o 2 naintenant comtrBler si
I'attachage est fait corre
4 partir de gauche SI - 2 = 3
bas des lames avec le dess:

rant les mouveneats e haut
corzaspondat Aitaipuge 81
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DISTANCES RECOMMANDEES

La figure 44 montre les distances entre les différentes pidces de lames
dans un métier N° 7. Ces distances indiquées provoqueront une foule
optima aux conditions suivantes:

1) 11 faut que les distances soient prises i partir du milieu de métier
et du milieu de chaque jeu de marmousets, cf. les fliches de la figure 44
et que les distances R-S, voir ci-dessus, soient prises a partir de la
contremarche 1a plus éloignée R4

2) 11 faut que 1'on utilise les lisses d'origine N° 244. Si 1'on utilise
des lisses plus longues ou plus courtes, la distance J-T doit Gtre réduite
ou augmentée pour que les fils de chafne soient placés au milieu des oeillets
des lisses. Un changment de longueur des lisses aura également une incidence
sur les autres longueurs de T-S.

Lors de 1'actachage pris comme exemple, 1'ouverture de la foule sera de G cm,
mesurée sur le peigne, le battant Gtant repoussé a 1'arriére. Nous signalons
que les schémas de mesure sont faits en pensant aux débutants. Un métier est
un outil personnel et avec 1'expérience on trouve les distances convenant le
mieux a chacun.

AJUSTAGE ET LARGEUR DE LA FOULE
AJUSTAGE ET LARGEUR DE LA FOULE

t 1a premiére condition pour une bonne foule qu'elle soit exacte. Cela
indique que tous les fils de chaine passent en méme ligne a travers le
milieu des odillets des lisses, comme le nontre le pointillé figure 36.

A la figure 45 on voit la foule (XX) montrée de c3té. Les fils de chafne les
Plus bas dans la foule avant le peigne &
au méme niveau, de maniére que la navette avec trine passant
au-dessus des fils, se heurte pas a une résistance et par conséquence ne
casse pas les fils de chafne pendant le passage. On concrile les quatre
foules 1'une 2 1'autre et ajuste le nive ames (les fils de chaine)
en réduisant ou en augmentant les cordes QS ou RS qui sont attachées 3 la
marche pressée.

Les fils de chafne les plus bas dans la foule doiven passer 3 travers le
peigne en bas, come le montre la flache noire 3 la figure 45, mais ils me
doivent pas s'user sur le fond du peigne. Il peut Stre nécessaice de dgplacer
Le baccanc en position supérieure (cf. flache blance de 1a fizsre 45) en
corrigant le placement des vis dans les trous des pontante 4 bactant.

Il est 3 remarquer qu'une grande foule de 6 cm n'est pas towiours wn avantage.
En principe il suffit que la foule soit assez grande pour que La naverte pursse
passer. Par contre il faut que la foule soit exacce. e srande foule tond

parfois préférable de corriger les lanes 3 une foule moindre en &
marches, c.i.d. augmentant la distance R-§ (les cordes de modile).
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LE_PROCEDE DE TISSAGE
Envoulez d'abord le fil de trame sur les navettes plates N° 260. 11
est plus facile et plus rapide d'utiliser des navetces plus chires
{0285 X 251 auge de heblnes ob bois, décrites dans les accessoires
supplénentaires) plutdt que les navectes plates, Come 11 indiq

Fioure 46 on utilise un bobinoir Ne 269 pour faire les bobin

figure 46 montre un dévidoir double N° 2By eais on utilise aussi S
d'urces dévidoirs.

Ensuice retires les goujons de blocage K du support de harnals, de
maniére a libérer les marmousets. D'abord on presse la marche SI pour
Deovoqeet 1o premidce foule s travers da leaicila oo phsse 1s RAverth
avec la laine beige, cf. figure 47. A noter la maniére souple de laisser
Flotter le fil de trame, ce qui donnera la longueur nécessaire a

ne pas trop serrer la lisiere. Le battant aménera le fil vers le poi-
triniére et on continue A tisser ainsi, en pressant les marches dans
I'ordre S1 -2 - 3 - 4. CQuand on avra tissé de 3 4 4 cn, on pourra
contrdler lo tissage.

Selon la fiche de montage de la trame page 10 il faut changer de couleur
sprés be dene fil de toame (soit | om de Clesy find).

se casse de 2 3 4 cm aprds la lisiére et se place

B T s Snirha 16 pIe satdeiout, of, ia fibcke Figice 46, avent qoe 10
Fil soit rabattu par le battant. La nouvelle couleur démarre 4 la suite
dans 1a nouvelle foule

Quind 1) i hanis A8 navattal(an 4 bakion) en cikss 18 £il de trame
4 du tissage et les deux

Fiache de 1a figure 58.
il faut la laisser glisser sur le rebord inférieur du battant de maniére &

ce qu'elle ne passe pas au travers de la chaine

11 est important de ne pas faire rotrécir la lisitre, le tissu devant
garder coujours 1a wine largeue (largeur de tissage). | (uand on qure clant
a0 in on peut avalder en placant un tempiet (N* 2650 de 80 - 135 en

- voir les accessoires supplémentaires). Le templet est reglé sur la largeur
correcte et se place corme le montre la figure 49. On déplace continuelle-
ment ce templet au cours du tissage.
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le tissu se trouve 3 7 ou 8 cm du peigne, il faut 1'avancer pour la
premiére fois, c.d.d, qu'il faut avancer de la chaine et faire enrouler

50,
jusqu'a ce que la chaine it la néne tension qu'avant, Il est préfoeable
d'avancer peu mais souvent, afin d'avoir un tissu uniforme. Attention. i1

ENLEVEMENT DU TISSU FINI

Quand le dernier fil de trame désiré a Gté place et serré contre les précé-
dents, ajoutez quelques fils de trame pour tenir 1'ensemble du dernice cis-
sage. Les goujons de blocage K- sont placés dans le support de harmais
tenant les marmousets en place, et la chaine est ditendue sans considération
d'un nombre précis de dents i décliqueter 3 parcir de 1'ensouple arribre.

La chaine est coupée avec une paire de ciseaux 3 quelques centimitres de la
£in du tissage comme indiqué 3 la figure 51. Les fils de chafne rescames
sont enlevés du peigne, des lisses et des ensouples,

Le noeuds serrant les cordes JR-b et JR-c, QS-a et Qs-b, RS-a et RS-b sont
défaits, Les cordes peuvent Stre laissées dans les lanes, les bricotemux,
acs contremarches et les marches, alors les cordes de modble 0S et RS peuvent

gordes JReb sont attachées autour des lames ec du support de harnais de fagon
2 ne pas tomber. Le baccant est enlevé, et le métier est prit pour monter- une
nouvelle chafne.

LeRva 77208
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COMMENT ARER LES CORDES

des, est traité au chapitre du montage du métier, mais il est pratiqus
d'avoir préparé i 1'avance toutes les cordes. Il est done conseillé d
fabriquer toutes les cordes de la page 34 avant que le mitier soit monté.

L'attachage par lui-mére, c'est 3 dire la mise en place du systéme de

s fabriqué de cordes et les persomnes qui n'ont pas

sge en une ou plusieures partiss qui sont assenblées
Sur la page ntre, & chaque partie est attribuée
Las grandss laceras se cefdrent mux deus porets ue

lie, et la petite lettre se référe 4 laquelle partie de

la corde assembl
en questi

la corde

Le table. essous indique le nombre, les longueurs de coupage et le
type de cessaire:
Cordes ombre en fonction Longueur Type de
permsmentes  des lames du métier des_cordes noeud
8 80 cn Fig. 54
8 35 ca sans.
4 120 cm Fig. 56
4 160 cn sans
4 35 cn Fig. 54
4 25 e sans
4 35 cm Fig. 54
Cordes Nombre en fonction
de sod2le 4u moddle
Qs-a 8 90 e Fig. 56
@b 8 35 em Fig. 54
Rs-a 8 60 en Fig. 54
RS-b 8 35 en Fig. 56

Les cordes permanentes doivent Stre montées dans le métier seulement la
premiére fois, et elles restent dans le nitier quels que soient le montage
et 1'attachage du modéle. Le nombre des cordes de modéle est décidé par
le modzle, ici 2/2 croisé, et leur placement dans le métier décidé par le
modele.

Au fur et 3 mesure que les cordes sont prétes, on les groupe en paquets
et on les marque en vue de 1'emploi ultérieur.

LES TYPES DE

Sur 1a page 35 xe Eypes de noeuts (dont nous vous recomandons
st une
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LE SYSTEME D'ATTACHAGE DES CONTREMARCHE:

Dans tous les métiers la fonction des différentes pisces du harnais et de
1'actachage est de baisser ou lever les lane

baissées les unes par rapport aux autres, les fils de chaine se séparent en
dewx nappes (12 foule) entre lesquelles on passe La navetce tiranc les fils
de tr les figures de 60 2 63 page 41 qui montrent le schéma
nétier a quatre lames, vu de profil, et of la foule est indiquée par

L'attachage des contremarches offre 1'avantage sur la plupart des autres
systémes d'attachage de remplir, en plus, trois autres fonctions importantes:

1) Les lames sont attachées de chaque c3té et par cela &quilibrées sur
toute la largeur de tissage. Pendant le Cissage elles gardent leur
position horizontale, et c'est la garantie d'une foule exacte.

2) Par 1'attachage de contremarche toutes les lames sont actionnées
indépendarment les unes des autres, ce qui permet un libre choix
de motif.

3) Quand on baisse une lane, toutes les autres lanes se livent auto-

cassées parce qu'il y a la néme grandeur de la foule avec moins de
tension des fils de chaine conparée aux métiers sans 1'attachage de
contremarche.

LES PARTIES DU SYSTEME CONTREMARCHE

Le principe d'actachage des contremarches est idenique sur tous les métiers
LERVAD de 4 2 16 lames, sans tenir compte du nombre de lames. Chaque lame
se compose des pizces et cordes détaillées ci-dessous. Cf. figure 57.

J - 2 marmousets, droit ec gauche (fixés dans le support de harnais)
T = 1 lame ou cadre (deux baguettes supp sses et ses lisses)
Q = 1 bricoteau

R = 1 contremarche

S = 1 marche

JT = 2 cordes (permanentes)

TQ = 1 corde (permanentes)

K= rmanentes)

Qs = 1

RS = 1 corde de modile

Toutes les pidces appartens:
des autres dans la méze ver

érotées d'avant en arriire; les marches (S) font exception ot som
ées de gauche 3 droite. Ainsi 71 indique la previdre lane ot S1 la
marche & gauche, sur la figure 57 les deux cordes les plus basses,
Q5 et R sonc figurdes en mime temps, ienqu’une lame et ses pidces ne puisse
recevoir qu'une des deux cordes & la
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LES PRINCIPES DE MOUVEMENT
Les figures 58 et 59 montrent, vues de face, les piéces de la premidre lame
dans un atcachage . contrenaiche. Les daux schéaas sont Ldentiques saut
sur un point: Sur la figure 58 la corde la plus base 0S est représentée
Fandis fue 405 1n Figurs 39 c'eat 1n cotde RS que sst rprésantie,

$1i1 est prév que 1o lame T1 doit s'abaisser, an doit utiliser 05, come
2indiqes 1o flguse 55, oo auacher 1a narche S1 avec le bricoteau QI.

s on presse ouvement se transmet par 0S-QI-T0 jusqu' la
T s Flaches, 1a 1ome 1 ' dheisns nom ok,
Le mouvement continuera par JT jusqu'aux marmousets J1, dont la bascule
o dutiaes Fiy) Edistnt Aestaniiaiies skt sactilaucs os ooncer les
bouts intérieurs aura pour effet de soulever Rl 4 1'aide de JR (vo
fleches).

Dans 1o principe de concremsiche £1 nly a pas de Lunes inactives
e'emsuit que st une lame ne doit pas descendre slle doic menter Dans

fig. 59. La marche S| est donc attachée 3 la contremarche RI. Quand ensuite
1e

montrent les fléches et TI se léve. La aussi le mouvement se répercutera
jusqu'a QI

Clest 1a corde issue de SI, allant soit au bricoteau Ql, soit & la contre-
naxche R1 que dicide du moivenent de ls lame, (Howvenenc descendant 03 ot
mouvement ascendant RS). Elle commande aussi 1'owerture de la foule

de 1a formation du modale. C'eat la raison pour laguelle 08 e BS ¢ Tappettent
cordes de modéle. L'emplacement de celle-ci et leur nombre varient selon

Te modzle choisi. Sur thaque lame les trois autres cordes (JI-TQ st JR) sont
permanentes et sont placées une fois pour toutes au montage du métier.
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MOUVEMENTS DES PARTIES

Les fig. 58 et 59 ne montrent que les piices de lames pour la premicre lane;
on ne voit donc que la lane T mise en rapport avec la marche S. Un métie
comme le N

7 a quatre lames T et quatre marches, qui peuvent toutes &tre
relices et fonctionner ensemble.

Les fig. 60 & 63 page 41 montrent les pitces de lames des quatre lames vues
de profil droit. Pour le croquis on a choisi le nodéle de notre exempl

t les mouvements
descendants ou ascendants des lames respectives.

Sur la fig, 60 on voit que, lorsque les quatre lanes de Ti 3 T4 sont mises
en rapport avec la premidre marche SI, les deux dernicres lames s'abaissent
(on choisi toujours en premier lieu les cordes  des Lanes qui doivenc
descendre). Pour cela on a utilisé deux cordes QS qui

351 Comme les deux premiéres Lames T1 of T2 ng s aba)ssenl pas, elles
dblvent montax (dans 1y systies de soncremscens S1aly 5

inactives), et pour cela on a uCilisé dews cordes RS qui relient RY ot R2
asi

Les fig. 61 3 63 montrent les quatre lanes mises en rapport avec les trois
autres marches S2, 3, S, et

L'on voit 1s corzespondance entre le mouvement
des lanes e 2le

et le placenent des cordes de mod

Les mouvenents prévus et coordomnés d'avance des
leur résultat, c'est & dire 1'ouverture des fils
croquis ci-aprés) dépendant de quatre facteurs:

pidces de lames ainsi que
de chatne (xx sur 1

) Choix du modéle (armure).

b) Distribution des fils de chaine dans les lisses (Enfi Lage des Lisses)

©) L'ordre dans lequel les marches doivent ftre pres rchage)

@) Le placement des cordes de modele entre les marches, bricoteaux et
contremarches.

LERVAD 7/209
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LES DESSINS DE MODELE

Les divers renseignements concernant les quatre points dont nous venons de

Pajer oe rouvent dans beaucoup de Livres de tissages; généralement sous
forme d'un schéma; un tel dessin est montré fig. 64, Il peut Stre divisé

en quatre parties correspondant aux qustre points indiqués ci-dessous.

a) Cette partie, appelée partic modile esc une représentation schématiave
du modele fini ou du tissu que 1Ton a choisit de tisser. Cette partie
dans certains livres de tissage se présente comme une reproductio photo~

employé dans notre exemple.

b) Cette partie, appelée partie lisse indique la répartition trouvée par
analyse, des fils de chalne dans les lisses des lames. On constate,
en méme temps, de combien de lames on aura besoin pour la modele domnée.
Cette partie est donc le résultat d'une analyse de la partie a), )
©) Cette partie, appelée partie marchage montre 1'ordre dans lequel les
narches doivent Etre ressieT oF enimtne. fomps 11 secson dn nombre de

marches nécessaires i la parcie. La partie est donc basée sur los
parties a) et b).

d) Cette partie, appelée partie atcachage donne une indication sur le place-
ment et le nombre des cordes de modéle. La partie attachage dépend des
trois autres dessins précédents a), b), et c).

wekuad 77209
Lo/77 4



a4

3) PARTIE MODELE
2) PARTIE MODELE
1aiie, 65 est une version agrandie de 1a partie modsle @. Ilyage
L'air entre les carrds, et les fils de chapes verticaux sont blancs,

Soare due les fils de'trame horizoncaux sont hecnoes: Les d

8roupes de fils sont numérotds

& partir du coin supérieur droje.
Lee carrés pointillés ob les Fils de chatne crofsent les Fils de trame
Tone 3ppelds pointés. Les fils de chatne Geant oonrg,

Btre abaissées, C.i.d. les pointés od Loy fi1s o it
Par les fils de trame. Dans la fig. 65

afne sont couverts
ces pointés sont marqués par un

En suivant les fils de ctrame & partir de 1a
7uméros) nous trowons ces pointés, qui dojveny sere marqué:

» 3, 6,
chaque fil de trame de la partie po
ue tous les pointés soient marqués

4 ontinue ainsi, en prenant
déle (coupe de tissu) jusqu's ce

Dans 1a fig. 64 page 42 1a partie moddle a ge construit uniquement
ovEagl S¥1n de corrds. at clast ainal que cela e piber ) dans les
noiralis s tissage. Seuls les poincés sont figures 5 4icn

ide de carrés
1OErs, et le carré est blanc s'il n'y a pas lise ge marquer un pointé.
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b) PARTIE LISSE

Sur la fig. 66 la partie modéle a) est montrée en combinaison avec la

ement lors coment
les fils de chaine passent au travers des lames. On doit décider main-
tenent du nombre de lames nécessaires en fonction du modale choisi et
quels sont les fils de chafne qui doivent Stre passés en lisse et sur
quelles 1.

Les fils de chaine avec des pointés différents doivent Gtre placés sur
des lames différentes, par contre, les fils de chaine avec des pointés
identiques doivent Etre placés sur les méme lames. On commence avec
le £il de chaine I, qui se place sur la lane TI, moncrd avec une croix,
ensuite le £il passe librement 3 travers les lames T2 & on voit
maintenant que les fils de chafne 2-3-4 doivent Stre puus sur les
lames suivantes T2-T3-T¢

Le £il de chafne 5, au contraire, a les némes pointés que le fil de
TI. De la méme

chatne 1, et doit donc passer & fravers e la
e cha:

4 ceci et schématise
sur la fig. 71 par un trait pointillé entre les fils 4 et

Pour chaque fil de chaine avec des pointés différents, donc pour e
£i1 de chafne dans le rapport, il y a besoin d'une lame, dans no
exemple il y a besoin de quatre lames pour le modéle choisi.

En nous reportant i la figure 64 on constate que sur le dessin schématique
courant on montre la partie lisse avec des carrés noirs et non avec des

Avec d'autres modéles on peut avoir un nombre différent de fils de chaine
sur chaque lame. Dans ce cas il serait pestique de placer su preaies

une el 11auce oula (Keys Pous uhe. pessomne gEbuEaute s art préterable
de chercher la partie lisse come il est indiqué ci-dessus, quitte
modifier par la suite, de manidre 3 ce que les lames les plus chargées
soient TI-T2 etc. La personne initiGe pourra constater visuellement

le rapport et décidera du début de la partie lisse en fonction des fils
de chaine ayant le plus grand nombre de pointés.

L 77209
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©) PARTIE MARCHAGE

A droite de la partie modele, sur la figure 67 on a ajouts un dessin
schématique des marches. Chaque marche est perforée d'un trou corres-
pondant a chaque lame (quatre ici) et sur le dessin ils sont placés dans
le prolongement des fils de trame respectifs. Sur le métier, les marches

de marches nécessaire en fonction du modile chofsl et dans quel orere siles
doivent Gtre pressées pour que la foule (xx) se forme.

Comme précédemment avec les fils de chafne on doit trouver 1'étendue du
rapport et encore une fois on le trouve en examinant les différents

ligne pointillée. Pour chaque fil de trame dans le rapport on a besoin
d'une ouverture (foule) des fils de chaine et pour chaque ouverture il
faut presser une marche. Dans notre exemple il faut quatre marches.

L'ordre dans lequel on presse les marches est indiqué a partir de la
gauche suivant 1'ordre nunérique des marches. Ceci est indiqué sur

la figure 67 par un cercle noir autour du trou de la premitre marche SI,
situé dans le prolongenent de la premiere ouverture (premic
frame). | TLen est de mine avec les trois aucres marches ec ouvertures
du rappo

L'ordre choisi n'a pas d'importance du
puisque le prochain placement d
tate sur le dessin schématiqus

les marches doivent Stre pressées
noirs correspondar

esc envegistré,

dépend. On cons-
Shis Dorire den Lequel
) est indiqué par des carrés

LERVAD 7/209
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d) PARTIE ATTACHAGE

Sur le schéma figure 68 on voit les bricoteaux de QI & Qi représentés
horizontalement au-dessus des marches. Chaque bricoteau a un trou par
me et sur le dessin ils sont placés en face des lames et des marches
correspondantes. De plus, chaque bricoteau a un trou central od l'on a
£ixé 1a corde permanente TQ, représentée sur la figure 68 par un rond

it de déterminer la position des cordes de modéle S, puisqu'elles
décerninent les lames devant descendre quand on presse les marches. On
commence par le premier pointé sur la prenire ouverture (fil de trame)
qui_se produit par la marche | et ceci donne le pointé | - 3. Le £il de
chalne 3 est tiré par la lisse de la lame T3 qui doit Stre tirée vers le
bas. Cette action est enregistrée dans la partie d'attachage en marquant

1a mare

continue avec le pointé | - 4 qui résulte de 1'enregistrement de Q8 dans
a On continue de cette maniére avec les pointés

mes et quatriémes ouvertures (fil de trame) mis en

rapport avec les marches 52, 53 ot 'S4 qui produisent la 2eme, 3eme et 4eme

ouverture quand elles sont pressées.

Quand 1'enregistrement des cordes de modéle QS dans le bricoteaux de

Ql 3 Q4 est terminé, elles sont marquées dans les trous opposés des
marches de S1 & S4. Selon le principe de 1'attachage de contremarche
iln'y a pas de lames neutres, le résultat en est, que pour chaque

lame pressée, les autres doivent s'élever. Dans ce but on utilise

La corde de modéle RS qui relie les marches aux contremarches RI a Rd.
Ceci est enregistré en indiquant RS dans les trous restants des marches.

Les contremarches Rl & R4 et la maniere d'attacher les cordes ne sont
jamais montrés dans la partie d'attachage puisque 1'attachage de
celles=ci est toujours 1'inverse de 1'attachage des bricoteaux QI & Q4.

Dans notre exemple on a donc besoin de huit cordes de modale QS et de
huit cordes de moddle RS. C'est par hasard que nous avons un nombre
€gal de cordes; c'est le modele qui en a décidé ainsi.

En examinant le schéma figure 64 on voit que 1a aussi 1'enregistrement
des cordes de modéle dans les bricoteaux est indiqué par des carrés
noirs dans la partie d'attachage d), les trous centraux destinés aux
cordes permanentes TQ sont omis. Remarquons que les figures de 65 & 68
nlont pour but que de faciliter 1'explication de la liaison entre les
différentes parties. Les dessins de modele que 1'on trouve dans les
ouvrages de tissage se présentent comme 2 la figure 64 et les débutancs
auront intérét i trés bien acquérir la méthode leur permettant de tirer
toutes les informations utiles des carrés noirs.

LERVAD 7/209
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LERVAD METIERS A TISSER ET DES ACCESSOIRES
ZERYAD METIERS A TISSER ET DES ACCESSOIRES

Cidessous nous décrivons bridvenent les autres méticrs de LERVAD, ot

S ies Pages suivantes est mentionné le grand assorciment des acceqsoires
Supplémentaires. Quand vous désirez de savoir plus, nous vous priems ur.
ouishr bien requérir des brochures et prix-courant, come le progemme se
développe continuellement.

Depuls trois générations, en fait depuis 1895, la Compagnie LERVAD a produit
(o7 meciers 2 tisser 2 la main, et ils sont utilisés dans Te sonte aortos

bsoreson; {En Tetour vous aurez un outil et un meuble, fait d'une seridice
absolue et illimitée.

Heter N2 - est un métier d'envergure solide, congu pour les besoins du
ereaerand Professionnel, des producteurs de textiles et gos fulie s tis-
O easconatruction robuste il est apte au tissage de tapis.

pomed, ot il existe en trois largeurs ~ 140 em, 160 cu b goncr”
Bactant lance-navette est disponible pour ce micier. Do mags qu'un second

3 £ niClest le métier courant de taille moyenne 4 nombre varisble
e lanes. Pouvant produire presque tous lew tissages et les modéle:

{ioeage ot i1 béndficie de 1'intécst que lui porte Lo tismerins o oo maison.
(aussi disponible specialement avec le batrant monté en o pour la therapie
Physique aux hopitaux) .

eefer N' 7 - est le choix idéal pour de nombreux tisserands particulier.
Petit et compace il trouvera une place presus poerorr dans une pizce, il a
833 ume largeut de tissage de 100 cm ot 4 ou § Lames dampaor ol large
pajieré de tissages et modiles avec les connaissances des cisseraudy i ia

i on élégante en fait une belle pizce de mobilier.

maison du troisiise 3ge et
car il est £

ERVAD, combinant le:
iz d'espac

espace. 11 est
et 6 marches en systeme d'acca.
pendant le tissage.

- st un métier de cable m
u tissage 3 la maison ez 3

“ lames et 60 cm de largeur,
3 12 chérapie physique. Les lames
1n'y a pas d'actachage

sont actionnéés par des manettes, <'est powraui

sur ce métier. Avec ou sans un Support siisce.

Hfeher W11 - est concu pour les bescins parciculiers de 1'enseigneneats
Elenentaire. 11 es s sxes en acier dans les rouleaux,
o Lefravaille au moyen d'un peigne-lisses rigide N° 222, pew temvion oo
Sfomeeter sont faciles & expliquer et 3 pratiquer. L mésier N° 1o oot

disponible en deux largeur = 60 cn et 80 ca, svec ou sany 1 support pliant.

Métier N° 12 - est un simple et pratique
SErult en hetre solide avec des axes
une largeur de 100 cm.

ier 3 capisserie vertical, con-
® acier dans les rouleaux. 11 4
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N° 227: Tabouret.
R, 9, 10 et 11,

1 est fait en hétre verni pour les besoins des métiers
Hauteur: 550

226: Banc. 11 est construit solidement en bois de hétre verni nacurel. Lo
$Thge agc sfuncably encre las hastauts 500 et 700 .  Largeir: $00.om, pre-
fontein: 300 mae: T 445 As somplAent aok mbtters ot o

N° 229: Ourdissoir, modéle de table. Il est utile pour préparer des chaines d

15 metres de long pour une largeur de_tissage de | métre. Les deux rails croisés
aine peuvent dtre placés a une distance variable entre

les verticales de 1'ourdissoir selon les différentes longueurs de chaine. Il peut

@tre comandé 4 part facilement. Fait en hdtre vernis. Hauteur du cadre: 650 mm,

circonférence: 1900 mm, hauteur totale: 800 mm

31: Ourdissoirs. Ceux-ci sont congus avec un cadre pliant et la base
e seulement au cours d'utilisation. Les deux traverses avec les

sibles, Ils sont construits solidement en bois de hitre verni naturel. Bomne
stabilité assurée au cours de 1'utilisation.

N de Hauteur du cadre Circontérence Hauteur totale
comande du

N 230 1730 m - 1900 @

N 231 1430 m 2600 m 1600 m

¥ _232: Palecte 3 main, perforée pour 1lourdissage (grille, plot). Posside 20

Tous pour préparer Ta chafne 3 aison de 20 fils 3 la fois. Fait en hécre verni.
Shapiete SOy et 1o et

23 re 3 chafne. Il est utilisé pour faire des chafnes de 9 métres en
s 1——.“gm de tissage. Peut 8tre placé sur une table ou accroché & un
mur. Liveé avec 12 barreaux pouvant Otre enlevés quand on ne s'en sert pas.
Dimensions hors-tout

N° 234-236: Double dévidoir. Il est le modele le plus pratique de dévidoir. 11
ST 1iveé avec une grande et une pecite bobine, chacune des deux s un poids frein

'axe assurant la régularité de la vitesse de rotation. Les bobines peuvent
&tre plices lorsque les chevaux sont  deamus ot Tad #icatds 44 vabtaes omt. sho

Support avec deux bobines. hauteur 1200 mm, largeur 500 m

Option, petite bobine, sans poids frein

Option, grande bobine, sans poids frein

N° 239-240: Cantres. Ils sont faits en deux tailles avec 10 ou 20 bobines en bois.
fie avec son propre axe de rotation peut Stre replacée individuellemenc.

Le T3l est passé dans un oeil en face de chaque bobine permettant & celle-ci

tourner 3 une vitesse régulisre.

¥5'233; Cantre ‘avec. 10 bevinen,  heuteur 750 m, largeur 400 m

N® 240: Cantre avec 20 bobines, hauteur 1500 mm, largeur 400 mm;

N° 241: Bobines su

o avec un diz

N 271 Sgge © de bobine.
3 o

sires, Elles sonc faites en bois d'une longueur de i35 m
. Diamdtre du trou d'axe: 6 Par boites de 10.

sert pour fixer une bobine N° 241. Fait en hétre

tenir i la table. Hauteur 170 m. Paqueté par

muni d"un ecrie
boftes de deus.
N° 272: Axe pour 1a chatne.
encroix, 3 I'un et 31

ic en'hecre et muni
Pagueté par botes de dev

is8 pour les petites chafnes. Pour les
e, 4 au moins sont nécessaires.
tenir 3 la table. Hauteur 180 mm.

N° 276: Dévidoir. De concepticn simple ot pretioue pour fixer 3 la table. Ajustable
pour différentes tailles d'echeveasx. L'ax prévu pour faciliter le pliage et

7174 T4
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N° 222: Peigne-lisse. Pour le métier n® 1. Bomne qualité avec poignées en plastique,
dents on fer entre deux barres droites en bois. Pour la commande il est nécessaire de
donner le nombre de dents aux 10 c» et la longueur (ou largeur de tissage), come il
est établi dans la liste de prix.

N° 22 = 246: Lisses. La longueur voulue de lisses est déterminée pour chaque métier.
Pour 1a commande il est important de spécifier la longueur exacte des lisses nécessaires.

22 Lisse coton fait main, Longuewr 170 m,
3461 Lisee coton fait main, Longaave 260

° 245, coton vernie, Longueur 280 mm,
tvecoeil on fers | Longueur 280 am,

Tous les lisses sont paquetées en boites de 500.

N° 2614 - 261D: Baguettes a patron. Elles sont faites en hitre traité, bien lisses

N° 261C: 0 tm -
600 mm N°® 261D: 1000 mm. |

N° 2624 - 262E: Baguettes rya. Elles sont faites en hitre traité, bien lisses et

F 1'huile de lin. Munies d'une rainure pour guider la lame en coupant
Elles se font en 800 mm de longueur et en 5 hauteurs différentes selon les I
ntes longueurs de boucles. |

800 x 15 mm N° 262D: 800 x 30 nm

800 x 20 mm N° 262E: 800 x 40 mm.

500 25 m

65 Sitgau. Tl son Cice pour faciliter Uoucalsnge e gorier 165

rdre. Rail du bas avec des dents en fer, der\lﬂse 10/10, et rail du haut l

o Faics an bold verais en & longeeurs d1icérances
950 om N 26: 1600 mm

1200 m X° 26381 1800 I

1ido m N 2638 2200 e
Un xiceau pour L'ourdissage doit toujours Scre comandé 100 = 200 mm plus long qus
12 Targene 0 cLefege, sinei 11 peus Feve sopporcE pae 165 caces du setier pondamt |
Tuttisaatise
¥ 26t pe.gm e fon 116 mm e Bmuter poue bteni s cost dans tous
Te st be prentire qualite sve dss donts en Tor snrve 3 bagoaties |
22 Nate, baiohes B4 BEA resourert fb hesier,, Loé poigoes doivent fuie comescs
e e
considéré. Pour la commande se reférer au dentage et & la longueur &tablie dan: |
Ta3ione wh gan
A" 2648 _peignes 5 a6 caviseuice, Los dbach
TSI SO et Coupe pasiinues. Sont Lids Suet on can praiiIes |
plastique amovibles, ainsi les peignes se passent dans tous battants.
e Commanda ve Feféver au dontage o5 3 1a longwwur feabile dams 1 Tiste de prix.
I 265 - 2 s o son e o préseres e e concaceion |
dunnl Te tissa; Fai n hétre verni. La position est assurée par épingles. Ils

e foin ok Longonucs d1eberanian s

R 5 i i 8 |
N° 265B: 400 - 550 mm N° 265E: 1!00 = 2000 mm.

N 265C: 550 - 800 mm
N 2661 atgsille a lisser. Four enfiler les lisses. Longueur 180 m. |

Pour empeigner. Longueur 100 m.
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N° 247: _Fourchette en métal pour tapisserie. Modzle lourd et solide de fer &lectro-

EalvanisE avec 21 dents en acier. Longueur 290 mm, Largeur 150 m, poids 500 grammes.

245: Fourchecte pour tapisserie. Moddle éger en hetre avec 11 dents en acier.

Lengueur 20 m, largeur 110 mm, poids 200 grammes.

N° 249 - 253; Navettes bateau. Elles sont faites en hitre de qualité et verni. Elles
ont une Finition lisse et sont bien Gquilibrécs. Elles ont plusieurs améliorations
comparées aux navettes traditionnelles. De: 1'axe, permet
tent un remplacement rapide de la bobine. Les fils ordinaires de laiton des extrémités
sont remplacés avec une fibre incrustée et facilement polie avec du papier de verre,
quand 1a navette est tombée sur le sol. Des barettes en laiton gardent 1'ouverture

b le fil quitte la navette, il est ainsi guidé.

N° 249: Navette bateau Extérieur 300 x 44 x 24 mm
place pour la bobine 118 x 36 x 21 m

Navette bateau 3 rouletces  Exeériou 300 x 4 x 2 m
ace pour 1a bobine 118 x 36 x 21 m

Navette ouverte a (mll:l:(e: Extérieur 310 x 43 x 28 mm
place pour la bobine 125 x 24 x 28 mm

Navetee pour 1a laing filée  Extirieve 350 X 46 % o6

place pour la bobine 141 x 41 x 25 m
Grande navette pour la Extérieur 400 x 55 x 28 m
laine filée place pour 1a bobine 186 x 46 x 25 m.

Les navettes N° 249, 250 et 251 sont paquetées par boftes de deux, tandis que les
navettes N° 252 et 253 sont paquetées par boites de une
A° 254: Navette volante. Elle est faite en bois solide et est munie aux deux bouts
de pointes d'acier. Elle a des roues, un axe et trois Crous de sortie de £il pour
une tension variable. Extérieur 390 x 40 x 28 mn.

place pour la bobine 190 x 30 x 26 mm.

N° 256 - 258: Bobines pour navettes bateau. Elles sonc fabriquses en hetre et en tros

Tongueurs différentes. Emwballées par boTtes de
N° 256: 105 m N° 257: 125 m N° 2585 155 mm.

N° 259: Bobine PoUr navette wolante. En forme de cone. Faite en hitre et emballée
T %0 m

par boite de 25. Longueur:

2604 - 260F ettes plates. Elles sont faites en hitre traité, bien lisses,
FIgtdes e Fintes TR de T, Elles sont munies d'un bord arrondi aussi elles
sont utilisées pour tasser la trame. Elles se font en b longueurs.

N° 260 1 300 mm N° 260C: 600 mm
N° 260A: 400 n 800 mm
N° 260B: 500 mm N° 260E: 1000 am.

° 268A-B: Fusette pour tapisserie gobelin. Faite en bois. Ils se font
2 Longeeurs difierentast

N° 268A: 150 rm N° 268B: 200 rm

Y 200: Bobinolr, Avec une toue en cuivre. Mumi d'un Sirier pour se Fiver 3 a
table. Taille 200 m.

X° 270: Tablettes pour tissage. En carcon glacé. Taille 80 x 80 mm. Elles se font
en paquets de 24.

Peigne d'encroix. Pour la préparation du tissage. Fait solidement avec del
ey e e R poc 1 incersddiaire d'wme garnicue
plastique. Dentage 40/10. Largeur 200 m, hauteur 175 m poignée inclue
N 274 - 275: Corde d'attachage. Faite en chanvre dur apprité 6/4

balle de 150 grammes
balle de 500 grammes.

N°. 277 Navettes tapis 60 x 40 mn. Elles se font en 3 longueurs:

s

K. 277-6: 600 m . 277-10: 1000 mm,
NOL 277-¢ 0 rm
774 T8
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